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Повышение качества выпускаемой продукции и снижение затрат путем
выявления скрытых резервов и совершенствования уже существующих
технологий является одной из основных задач развития общественного
производства. Современное строительное производство находится под
жестким прессингом быстро меняющейся конъюнктуры рынка и требований
заказчиков к ассортименту и качеству готовой продукции, вызывая
необходимость повышения его гибкости, приспосабливаемости и степени
управляемости. Быстрое развитие методов строительства вызывает
необходимость совершенствования технологии приготовления
фракционированного материала, повышения технического уровня
автоматизации дробильных установок. Необходимость повышения
производительности установок и качества готового продукта вызывает
потребность в создании и внедрении более прогрессивных технологических
процессов на базе современных средств автоматизации и управления, в
первую очередь - с использованием вычислительной техники [1].

Решение проблемы получения качественного фракционированного
материала непростая научная и инженерная задача, которая требует, решения
ряда проблем с использованием технических средств автоматизации и
управления. Одновременно с помощью средств автоматизации решается
достаточно обширная задача повышения технико-экономических
показателей всего производства.

Автоматическое управление технологическим процессом производства
фракционированного материала учитывает принцип агрегирования,
заложенный в конструкцию отечественных линий дробления. Это позволяет
строить локальные системы автоматики отдельными агрегатами, используя
для их настройки информацию о требованиях заказчика. Сложность решения
этой задачи состоит в том, что система работает в условиях неточной
информации о характеристиках компонентов и технологического процесса.
Требуется адаптация локальных систем автоматики к развивающимся
условиям производства. Эта задача возможно будет решена корректировкой
настроек методом статистической оптимизации, использующим информацию
статистической обработки характеристик влияния на качественные
показатели измельченного материала.

Решение вопросов качества и ассортимента готовой продукции того или
иного производства неразрывно связано с переходом на внедрение более
прогрессивных методов ведения технологических процессов, создавая



предпосылки для их полной автоматизации. В пользу применения таких
технологий говорит расширяющаяся и совершенствующаяся техническая
база горно-металлургического производства, применение современных
средств вычислительной техники [2].

Это позволяет: повысить технико-экономический эффект от внедрения
непрерывной технологии и получить качественную продукцию в
соответствии с требованиями СНиПа, действующими техническими
условиями и ГОСТами; реализовать комплексную систему автоматизации
производственных процессов, начиная с подачи исходных каменных
материалов и кончая выдачей готовой продукции; использовать при
автоматизации наиболее современные микроэлектронные и
микропроцессорные средств автоматического контроля, учета,
регулирования и управления;применять для производства смеси
оборудование непрерывного действия разных модификаций с широким
спектром изменения основных технологических показателей; учесть
специфику производства измельченного материала  в части рационального
уровня автоматизации, частоты смены и количества рецептур, мобильности и
пр.; обеспечить максимальную гибкость и универсальность технологических
решений, используя стандартные модули с оптимальной технологической
структурой и системой автоматического управления; обеспечить
крупноблочную компоновку узлов и установок в целом, значительно
сокращая сроки монтажа - демонтажа и время передислокации установок на
новое место эксплуатации; обеспечить максимально возможную
унификацию, как технологических решений, так и основного оборудования,
аппаратуры, приборов и средств автоматизации [3].

Средства вычислительной техники определяют новые возможности
организации процессов производства фракционированного щебня,
принципиально изменяя сам подход к решению проблемы. Ряд
теоретических положений и идей концептуального характера оказываются
вовлеченными в сферу практических приложений. Подход к вычислительной
и, в первую очередь, микропроцессорной технике в строительной области,
как к средству накопления и переработки больших объемов информации,
начинает трансформироваться в сторону ее активного использования в
непосредственном управлении технологией и в формировании продукта с
заданными свойствами. Исчезают ограничения на применение
нетрадиционных подходов к решению задач автоматизации. Происходит
перенесение методов теории управления и теории систем в практику
проектирования процессов многостадийного дробления. Появляется
возможность системотехнического синтеза объекта и системы управления в
едином контексте проблемы интеграции технологии и управления.

Взаимообусловленное управление элементами технологической линии в
виде стандартных по структуре технологических модулей предполагает как
априорное, так и апостериорное решения задачи улучшения качественных
характеристик системы. Априорные решения сводятся к комплексу мер
технологического и организационно-системного планов, обеспечивающих



такую структурно-функциональную связь элементов, при которой
достижение заданной цели наиболее вероятно. Апостериорные решения
относятся к области динамического управления, которая преследует цель
автоматической минимизации отклонений в системе за счет приложения
соответствующих координирующих воздействий. Модифицированные таким
образом технологии обладают более широкими возможностями.

Несмотря на то что, в производстве фракционированного материала
применяется  целая гамма агрегатов непрерывного действия при
автоматизированном управлении, их потенциальные возможности в части
повышения эффективности производства явно используются не полностью.
Причина в том, что до настоящего времени улучшались только режимы
управления отдельными агрегатами дробления. Именно поэтому настоящая
работа нацелена на создание новых более современных и эффективных
автоматизированных комплексных технологических структур непрерывного
производства фракционированного материала на основе статистически
определенных математических моделей агрегатов дробления.
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