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Цифровая обработка сигналов – это метод обработки информации, 

основанный на определенной последовательности с установленным 
периодом дискретизации.Цифровыми называют сигналы, представленные с 
учетом уровневого и временного квантования. Такие сигналы широко 
применяются в самых разных отраслях и видах современной техники [1-3]. 

Самая главная задача цифровой обработки сигналов – это устранение 
помех и шумов. Решить эту задачу в полной мере можно только в том случае, 
если сигнал поступает избыточный с точно определенными параметрами. В 
результате необходимо обеспечить правильный прием сигнала. Чем больше 
поступает полезного сигнала и чем меньше помех, тем больше вероятность 
выполнить задачу качественно. 

Интеллектуальные датчики (ИД) – стремительно развивающаяся 
область промышленной электроники. Применение встроенной электроники 
позволяет резко улучшить метрологические характеристики, за счёт 
встроенных программно-аппаратных средств часть обработки данных 
произвести непосредственно в самом датчике, разгружая аппаратные 
средства АСУ ТП (автоматизированная система управления технологическим 
процессом) и загрузку линий связи.  

ИД, помимо восприятия и преобразования сигналов (усиление, 
стандартизация диапазонов, линеаризация и фильтрация, аналого-цифровое 
преобразование, расчёт выходных значений по заданным алгоритмам), 
выполняют дополнительные функции:  

-Коррекцию выходного сигнала по текущим показателям состояния 
измеряемой среды (термокомпенсация). 

-Диагностику внутренних неисправностей (обрыв цепи сенсора и т.п.). 
-Хранение и предоставление пользователю сведений о характеристиках 

данного прибора (тип, заводской номер, технические показатели, диапазоны 
измерения, установленная шкала, версия ПО, архив проведённых 
метрологических проверок, срок проведения следующей проверки датчика 
вибрации). 

-Дистанционную настройку основных параметров датчика вибрации 
(выбор диапазона измерения, полосы частот). 

Таким образом, многообразие функций интеллектуальных датчиков 
вибрации обеспечивает: 



-Уменьшение искажений измерительной информации на пути от датчика 
к контроллеру. 

-Повышение надёжности измерения. 
-Выдачу текущего значения измеряемой величины в заданных единицах 

измерения (физических величинах) 
-Наличия в нём базы данных для хранения значений измеряемой 

величины за заданный интервал времени, не загружая этими 
вычислительными операциями контроллер АСУ ТП. 

Процесс «интеллектуализации» датчика отражает перераспределение 
функций в структуре АСУ ТП, то есть функции информационной 
подсистемы возлагаются на датчик. Следовательно, эти возможности 
позволяют использовать интеллектуальные датчики при построении 
перспективных АСУ ТП, основанных на технологии  полевой шины, 
преимущества которой резко повышают  эффективность операционного 
управления объектами.  
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