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ВЛИЯНИЕ ПЛАЗМЕННОЙ ОБРАБОТКИ НА СТРУКТУРУ ГРЕБНЯ
КОЛЕСНЫХ ПАР

Кусаинова К.Т.

В последние годы для повышения износостойкости тяжело
нагруженных деталей интенсивно развиваются различные методы поверхностного
упрочнения с применением высококонцентрированных источников энергии. Среди
этих методов следует отметить поверхностную обработку низкотемпературной
плазмой, представляющей собой направленный поток ионизированных частиц с
высокой концентрацией энергии.

Исследования проводили на бандажах колесных пар Защитинского
ремонтного локомотивного депо.

Процесс плазменного упрочнения заключался в нагреве поверхности гребня
плазменной струей  и охлаждения за счет естественного теплоотвода  вглубь
материала.

Режим плазменного упрочнения:
Сила тока, А                275
Напряжение электрической дуги, В       120
Номинальное значение мощности дуги, кВт    35
Расход защитного газа, л /мин                    5
Частота вращения колесной пары, об/мин    0,143
(7,0 – 7,2 мин за полный оборот колеса)
Металлографические исследования показали, что микроструктура по

глубине  плазменного воздействия состоит из трех зон:
1) Зоны оплавления, состоящей из неравновесной мелкодисперсной

структуры, близкой к аморфной.
2) Непосредственно под белым не травящимся слоем расположена зона

плазменного воздействия, граничащая с зоной полной и неполной закалки (между
критическими точками Ас3–Ас1) с микротвердостью, соответствующей твердости
мелкоигольчатого мартенсита и троосто–мартенсита, переходящая в сорбит
закалки и сорбит отпуска ближе к основной (исходной) структуре.

3) Зона исходной структуры и твердости, представляющая мелкодисперсный
сорбит отпуска с твердостью 400 – 500 HV.


