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СПОСОБЫ И МЕТОДЫ АЛИТИРОВАНИЯ ДЕТАЛЕЙ

Алиев Р.Ж., Дюсеков А.Б.

Алитирование – это процесс нанесения слоя алюминия на поверхность
детали.

В настоящее время алитирование проводят как в твёрдой, так и в жидкой
средах. Кроме того, в заводской практике постепенно начинает расширяться способ
металлизации.

1. Алитирование в порошках. Чаще всего здесь используют
порошкообразные смеси с различным составов:

Во всех составах температуру алитирования поддерживают на уровне
950…1050 °С, а время выдержки для указанных температур назначают в пределах от
6 до 12 ч. При таких режимах глубина алитированного слоя может составлять
0,25…0,6 мм.

Сам процесс алитирования проводят следующим образом. Детали и порошки
послойно загружают в железные или нихромовые ящики. В процессе насыщения в
них многократно добавляют 10-15 % свежей порошкообразной смеси. Если в состав
смеси входит окись алюминия, то ее предварительно перед загрузкой в ящик
прокаливают при температуре 800-900 °С. Все компоненты порошкообразных
смесей просеивают через сито с размером ячейки 0,4-0,5 мм. Ящик, в котором
проводят алитирование, обязательно должен быть снабжен плавким затвором.
Вместе с деталями в ящик кладут по два-три контрольных образца, называемых
свидетелями. С помощью таких свидетелей можно следить за ходом насыщения.

2. Алитирование в расплавленном алюминии. Сущность этого способа
заключается в выдержке деталей в ванне с расплавленным алюминием при
температурах 720 -850 °С. Поскольку в жидком алюминии некоторые детали могут
растворяться, то для предотвращения такого процесса в ванну вводят 8-12 % железа.
Алитированный слой представляет собой твердый раствор алюминия на базе
химического соединения Fe3Al Концентрация алюминия в этой фазе может
доходить до 30 % и более.

В настоящее время постепенно развивается и расширяется алитирование
способом металлизации. Сущность этого способа заключается в напылении на
поверхность детали слоя алюминия с последующим диффузионным отжигом при
температуре 900-1000 °С.

Наибольшее применение алитирование получило при производстве клапанов
двигателей внутреннего сгорания, чехлов термопар и т.п. В принципе, алитирование
можно назначать для любых деталей, работающих при высокой температуре, и
которым, прежде всего, предъявляют требования высокой окалиностойкости.
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