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Абразивті тозуы - ќатты бґлшектермен (абразивті) ґзара əрекеттесу
нəтижесінде бґліктіѕ бетініѕ бўзылуы. Абразивті материал табиєи немесе
жасанды шыќќан материал болып табылады, оныѕ дəндері жеткілікті
ќаттылыќќа ие жəне ќиып алу мїмкіндігі бар.

Мўндай бґлшектер микропроцессорлыќ, топыраќтыѕ ќатты
бґлшектерін, металл чиптерін, ќўмды, оксидті пленка, кґміртегі кендері,
тозуы мїмкін бўйымдар жəне т.б. болуы мїмкін.Ќатты бґлшектер тіркелген
кїйінде (тіркелген ќатты тїйіршіктер) болуы мїмкін жəне еркін кїйде болуы
мїмкін.

Абразивтік ортада жўмыс істейтін машина бґлшектерініѕ кґп бґлігі
(іздестірілген тракторлар мен жол ќўрылысы машиналарын,
ауылшаруашылыќ машиналары мен металл кесетін машиналардыѕ жўмыс
органдарын, мўнайжəне газ ґнеркəсібініѕ бўрєылау жабдыєыныѕ
ќондырєыларын жəне т.б.) абразивті тозуєа ўшырайды [1,2].

Бґліктіѕ беті абразивтіѕ бір əсерлі əсерінен, сондай-аќ абразивті
бґлшектермен бетініѕ деформациялануыныѕ кґп сатылы əрекеті нəтижесінде
жойылуы мїмкін.

а) жылжымалы бґлшектер монолитті їлгіде;
б) абразивтегі жылжымалы бґлшектер;
в) абразивтік бґлшектермен əсер ету;
г) бір бґлікті монолитті абразивтік соќтыєысу;
е) абразивтік бґлшектердіѕ аєымныѕ бґлігіне əсер етуі;
д) абразивтік бґлшектер массасыныѕ сырєымалы бґліктері;
г) абразивтік бґлшектермен байланыста мата бґліктерініѕ ґзара

əрекеттесуі.
Абразивті тозу процесі əртїрлі факторларєа əсер етеді: абразивтік

бґлшектердіѕ табиєаты, олардыѕ пішіні мен кґлемі, ќоршаєан ортаныѕ
агрессивтілігі, тозєан беттердіѕ ќасиеттері, əсерлесу əсерлері, температура
жəне т.б.

Кейбір факторлардыѕ əсерін ќарастырайыќ.
Эксперименталды тїрде, егер бґлшектердіѕ мґлшері 5 мкм-нен аспаса,

онда олар їлкен дамыєан беткейге ие, оларда майдыѕ тотыќтырєыш ґнімдерін
сіѕіріп, бґліктіѕ тозу жылдамдыєын тґмендетуі мїмкін.Кґптеген зерттеулер 5



микроннан кем мґлшердегі бґлшектер 5 микроннан астам бґлшектердіѕ
тозуын тґмендетеді - олар тозуды арттырады.

Материалдыѕ Нм жəне На абразивтіѕ ќаттылыєыныѕ ќатынасы
абразивті тозу процесіне əсер етеді.

т = Нм
На

< 0,5Шартты орындау кезінде материалдыѕ тікелей бўзылуы
мїмкін. Kт 0,7-ден кґп болєанда кґп циклді жою орын алады. Абразивті тозуєа
тґзімділік сондай-аќ беткі ќабаттардыѕ ќўрылымы мен ќўрылымына
байланысты.

Тозуєа тґзімділіктіѕ артуы: - карбидтердіѕ, нитридтердіѕ, металл
боридтердіѕ жоєары ќатты ќосылыстарын ќўрайтын элементтермен беткі
ќабаттарєа ќаныќтыру;

- їстіѕгі ќабатта жоєары ќатты кристалды ўстауєа жўмсаќ
ќўрылымдардыѕ ќабілеті; - материалды деформация кезінде ќатайтуєа
ќабілеті;

- беткі ґѕдеудіѕ əртїрлі тїрлері (беріктендіру, цементтеу, нитраттау,
бўрєылау, роликтермен жылжыту, гидралды жылтырату, тозуєа тґзімді
материалдарды шашырату, лазерлік сəулелерді ґѕдеу, термохимиялыќ жəне
физикалыќ əдістер жəне т.б.).

Абразивті тозумен материалдардыѕ беріктігі айтарлыќтай дəрежеде
жўмыс режимі мен режимдеріне байланысты. Осылайша, ќўмды учаскелерде
жўмыс істейтін машинаныѕ ќозєалтќышы 15 мыѕ шаќырымєа созылєан
жїгірістен кїрделі жґндеуді ќажет етеді, ал шаѕсыз ауадаєы жаєдайда жґндеу
150 мыѕ км жəне одан артыќ ґтеді.

Абразивтік бґлшектерді майлаушы бґлшектермен кїшті аймаќќа
орналастыру тозуды айтарлыќтай арттырады.Бўл ќозєалтќыштыѕ
мойынтіректерінде, цилиндрлі-поршеньдік топта, трансмиссияда жəне т.б
байќалады. Абразивті бґлшектердіѕ шоєырлануы тозудыѕ жоєарылауына
ыќпал етеді. Їйкеліс аймаєына абразивтік кірістіруден ќорєаудыѕ тиімді
əдістері əртїрлі тыєыздаєыштар, сїзгілер, самсалар жəне т.б. болып
табылады[3].

Абразивті тозу процесін ќарастыра отырып, оныѕ пайда болуыныѕ жеке
жаєдайларын атап ґту ќажет: соќќы кезінде абразивті тозу; гидро жəне
газабразивті тозу; Абразив болєан кезде полимерлерді тозу.
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