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СЫН П1К1Р1

р/н
№

блшемшарттар
влшемшарттарга 
сэйкестМ (жауап 

нускаларыныц 6ipiH сызу)
Ресми рецензентт1ц у станы мы

1. Диссертация 
такырыбыныц 
(бекиу кунiне) 
гылымныц даму 
багыттарына 
жэне/немесе 
мемлекеттк 
багдарламаларга 
сэйкес болуы

1.1 Fылымды дамытудыц 
басым багыттарына 
жэне/немесе мемлекеттк 
багдарламаларга 
сэйкестт:
1) диссертация мемлекет 
бюджетшен 
каржыландырылатын 
жобаныц немесе 
нысаналы багдарламаныц 
аясында орындалган 
(жобаныц немесе 
багдарламаныц атауы мен 
HeMipiH керсету);
2) диссертация баска 
мемлекеттк багдарлама 
аясында орындалган 
(багдарламаныц атауын 
керсету);
3) диссертация Кдзакстан 
Республикасыныц Yкгмет1 
жанындагы Жогары 
гылыми-техникальщ 
комиссия бек1ткен гылым 
дамуыныц басым 
багытына сэйкес 
(багытын керсету) келедь

Диссертация Казахстан 
Республикасыныц СКР) 
индустрияльщ-инновацияльщ 
дамуыныц 2015-2019 жэне 2020- 
2025 жылдарга арналган 
мемлекетт1к багдарламасы 
шецбершде орындалган. 
Диссертация Кдзакстан 
Республикасыныц YKiMeri 
жанындагы Жогары гылыми- 
техникалык, комиссия беюткен 
гылымныц дамуыныц басым 
багытына, ягни «Энергия, озьщ 
материалдар жэне келк» 
багытыныц, «Машина жасау жэне 
транспорт» атаулы 
мамандандырылган гылыми 
багытына сэйкес келедь

2. Гылым ушш 
мацыздылыгы

Жумыс гылымга елеул1 
уттесш косады/коспайды, 
ал оныц мацыздылыгы 
ашылган/ашылмаган.

Диссертациялык жумыстыц гылым 
ушш мацыздылыгы жогары. 
Жумыста HARDOX 450 болатын 
импульстк салкындатумен 
термофрикцияльщ ецдеу 
технологиясыныц гылыми 
непздер1 эз1рленген, ецдеу 
процесшщ Heri3ri зацдыльщтары 
аньщталган жэне ецделген беттщ 
сапа керсетиштерш болжауга 
арналган математикалык 
тэуелдшктер алынган. Алынган 
нэтижелер машина жасау 
технологиялары саласындагы



гылыми зерттеулердщ дамуына 
жэне киын ецделетш 
материалдарды ендеу 
теориясыныц толыктырылуына 
елеуй улес косады.

3. 03iH жазу иринцит 0 3 i жазу денгейк
1) жогавы;
2) орташа;
3) темен;
4) e3i жазбаган

Диссертация казак тшнде 
жазылган жэне автордыц жазу 
децгешнш, жогары екендтн атап 
еткен жен.

4. In iK i 6 i p n k
принцип!

4.1 Диссертация 
езектшгшщ непздемеск 
Л непзделген;
2) жартылай непзделген;
3) непзделмеген.

Диссертациялык жумыстыц 
езектш п шрюпеде жэне 6 ip iH U ii 1 
тарауда толык непзделген жэне 
G H flip icT eri сатылы теЫктерд1 
ецдеу кезшдеп проблемалар толык 
зерттелш, оларды шешу жолдары 
ашыи керсетшген.

4.2 Диссертация мазмуны 
диссертация такырыбын 
айкындайды:
Л айкындайды;
2) жартылай айкындайды;
3) айкындамайды.

Диссертацияныц мазмуны зерттеу 
такырыбын толыгымен 
айкындайды.

4.3 Максаты мен 
мшдеттер1 диссертация 
такырыбына сэйкес 
кeлeдi:
1 't сэйкес келедп
2) жартылай сэйкес 
келедц .
3 )сэйкес келмейдь

Диссертациялык жумыстыц 
максаты мен мшдеттер1 
диссертация такырыбына сэйкес 
келед1, ол диссертациялык 
жумыстыц T n icT i тарауларымен 
оларда бершген такырыитар жэне 
корытындылармен расталады.

4.4 Диссертацияныц 
барлык бел1мдер1 мен 
ережелер1 логикалык 
байланыскан:
1 'i толык байланыскан;
2) жартылай байланыскан;
3) байланыс жок.

Диссертация усынылган 
материалдыц кешендшпмен жэне 
бел1мдершщ езара 
байланыстылыгымен сипатталады. 
Диссертациялык зерттеу 
толыгымен аякталган гылыми 
жумыс болып табылады жэне 
оныц барлык бел1мдер1 мен 
К^рылысы логикалык толык 
байланыскан.

4.5 Автор усынган жанД 
шеппмдер (кагидаттар, 
эдютер) дэлелденш, 
бурыннан белгш 
шенпмдермен 
салыстырылып 
багаланган:
1 'i сыни талдау бар;
2) талдау inimapa 
журпзшген;

1 3) талдау ез пшрше емес,

Автор усынган жаь1а шеппмдер | 
дэлелденген жэне белгш 
шеипмдермен салыстырмалы 
турде багаланган. HARDOX 
маркалы жогары 6epiK T i 
болаттарды ецдеудщ 
колданыстагы технологияларына, 
термофрикциялык ецдеу 
эдютерше, сондай-ак киын 
ецделетш материалдарды 
механикалык ецдеудщ дэстурл!



баска авторлардыц 
сштемелерше непзделген; 
4) талдау жок.

тэсшдерше жан-жакты талдау 
журпзшген. Усынылган 
технологиялык шеыймдердщ 
артыкшыльщтары эксперименттк 
зерттеулер мен компьютерлк 
модельдеу нэтижелер1 непзшде 
дэлелденген. Термофрикцияльщ 
кесу процесшщ непзп 
параметрлершщ ецделген беттщ 
сапасына scepi зерттелш, алынган 
нэтйжелер белгш гылыми 
деректермен салыстырмалы турде 
багаланган.

5. Еылыми
жацашылдьщ
принцип!

5.1 Еылыми нэтйжелер 
мен ережелер жаца ма?
1) толыгымен жаца;
2) шйнара жаца (25-75% 
жаца);
3) жаца емес (жацасы 
25%-дан кем).

Диссертацияльщ жумыста 
келлршген гылыми нэтйжелер мен 
кагидаттар толыгымен жаца болып 
табылады.
Еылыми жацальщтар келесшер 
болып табылады:
-  HARDOX 450 болатын ецдеу 
кезшде импульстж салкындатумен 
термофрикцияльщ кесу 
технологиясыныц гылыми 
непздер1 эзфленген;
-  термофрикцияльщ ецдеу кезшде 
кесу режимдершщ ецделген беттщ 
кед1р-будырлыгы мен 
каттылыгына эсер ету 
зацдыльщтары аньщталган;
-  ецделген беттщ сапа 
керсеткштерш болжауга арналган 
математикальщ тэуелдшктер 
алынган;
-  кед1р-будырльщ пен 
каттыльщтыц кажетп мэндерш 
камтамасыз ететш кесу 
режимдерш тацдауга арналган 
номограмма зз!рленген;
-  ANSYS Workbench жэне 
DEFORM-3D багдарламальщ 
кешендер1 кемепмен импульстк 
салкындатумен термофрикцияльщ 
ецдеу кезшдеп температуральщ 
жэне кернеульдеформацияльщ 
процестер алгаш рет зерттелген.

5.2 Диссертацияныц 
корытындылары жаца ма?
1) толыгымен жаца;
2) iinmapa жаца (25-75% 
жаца);.
3) жаца емес (жацасы 
25%-дан кем).

Диссертацияныц корытындылары 
толыгымен жаца болып табылады. 
Оларды пайдалану HARDOX 
маркалы жогары 6epiK T i жэне 
тозуга тез1мд1 болаттарды ецдеу 
тшмдшгш арттыруга, ецделген 
беттщ сапасын жаксартуга жэне



5.3 Техникалык,
технологияльщ, 
эконом икальтк немесе 
б ас кар у шеипмдер1 жаца 
жэне непзделген бе?
1) толыгымен жаца;
2) iniiHapa жаца (25-75% 
жаца);
3) жаца емес (жацасы 
25%-дан кем).___________

кескш куралдыц паидалану 
мерз1мш улгайтуга мумкшдк 
бередь
Алынган гылыми нэтижелердщ 
жацалыгы хальщаральщ жэне 
отандык рецензияланатын гылыми 
басылымдарда жарияланган
гылыми ецбектермен расталган. 
Техникалык жэне технологияльщ 
шенимдер толыгымен жаца жэне 
непзделген. Бул диссертация 
нэтижелер1 бойынша алынган 
патенттермен, гылыми
жарияланымдармен жэне зерттеу 
нэтижелерш ещцрюке енпзу 
актшер1мен расталады.

6. Heri3ri
корытындылардыц
непздш п

Барлык непзы
корытындылар гылыми 
тургыдан Караганда
аукымды , дэлелдемелерде 
непзделген/непзделмеген 
(qualitative research
(куолитатив ресеч) жэне 
онер жэне гуманитарльщ 
гылымдар бойынша
даярлык багыттары y n iiH ).

Барлык H e r i3 r i  тужырымдар 
диссертацияда усынылган
теорияльщ жэне эксперименттк 
зерттеулер нэтижелерше
непзделген. Алынган нэтйжелер 
математикальщ модельдеу,
компьютерл1к имитациялау жэне 
тэж1рибелк зерттеулер аркылы 
тексер1лген жэне гылыми 
тургыдан мацызды дэлелдермен 
расталган

7. Крргауга
шыгарылган нег1зг1 
ережелер

0p6ip ереже бойынша 
келес1 сурактарга жеке 
жауап беру кажет:
7.1 Ереже дэлелдецщ ме?
1 )дэлелдендц
2) шамамен дэлелдендц
3) шамамен дэлелденбедц
4) дэлелденбедц
5) бул тужырымда 
ережен1ц дэлелденгеьпн 
тексеру мумк!н емес._____
7.2 Тривиалды ма?
1) ия;
2) жок;
3) бул тужырымда 
ереженщ тривиалды 
екен1н тексеру мумкш 
емес.
7.3 Жаца ма?
1) ИЯ^

2) жок;
3) бул тужырымда 
ереженщ жацашылдыгын

1. HARDOX маркалы болаттарды 
импульст1к . салкындатумен 
термофрикцияльщ ецдеу 
технологиясы.
Кагидат тэж1рибел1к зерттеулерд1ц 
нэтижелер1н салыстыру аркылы 
дэлелденген, тривиалды емес 
жаца болып табылады, колдану 
денгей1 кец жэне гылыми 
жарияланымдарда дэлелденген.
2. Термофрикцияльщ ецдеу 
процесшщ эксперименттк зерттеу 
нэтижелерь 
К,агидат тэж1рибелк зерттеулерд1ц 
нэтижелер1н салыстыру аркылы 
дэлелденген, тривиалды емес 
жаца болып табылады, колдану 
децгеШ кец жэне гылыми 
макал ал ар да жарияланган.
3. вцделген беттщ кедф 
будырлыгы мен каттылыгын 
багалауга арналган математикальщ 
тэуелдшктер.________________



тексеру мумкш емес.
7.4 Крлдану децгеш:
1) тар;
2) орташа;
3)кеш
4)____бул тужырымда 
ереженщ колдану 
децгейш тексеру мумкш 
емес. _____
7.5 Макал ад а дэлелденген 
бе?
1) ИЯ£
2) жок;
3) бул тужырымда 
макал адагы ереженщ 
дэлелденгенш тексеру 
мумкш емес.

Дэйектшк
кагидаты.
Дереккездер
усынылган
акпараттьщ
дэйектшп

мен

Кагидат тэж1рибелк зерттеулердщ 
нэтижелерш салыстыру аркылы 
дэлелденген, тривналды емес, 
жаца болып табылады, колдану 
децгеМ кен.
4. Кесу режим дерш тацдауга 
арналган номограмма.
Кагидат тэж1рибелп< зерттеулердщ 
нэтижелерш салыстыру аркылы 
дэлелденген, тривиалды емес, 
жаца болып табылады жэне 
енд1р1стк жагдайда колдануга 
жарамды.
5. ANSYS Workbench жэне 
DEFORM-3D багдарламаларында 
орындалган термофрикциялык 
ендеу процес1нщ модельдеу 
нэтижелерь 
Кагидат тэж1рибелк зерттеулердщ 
нэтижелерш салыстыру аркылы 
дэлелденген, тривиалды емес, 
жаца болып табылады, колдану 
децгеШ кец жэне гылыми 
жарияланымдарда дэлелденген.

8.1 Эдюнаманы тацдау -  
непзделген немесе
эдюнама накты жазылган
1) ИЯ£
2) жок.

Диссертацияда зерттеу эдютемеа 
ж еткш кт сипатталган жэне оныц 
тацдауы непзделген. Зерттеу 
барысында эксперимента 
жоспарлау эдютерй 
математикальщ модельдеу, 
компьютерл1к . имитациялау жэне 
статистикалык ецдеу эдютер1 
колданылган.________________

8.2 Диссертация 
жумысыныц нэтижелер1 
компьютерлк 
технологияларды колдану 
аркылы гылыми 
зерттеулердщ Ka3ipri 
замангы эдютер1 мен 
деректерд1 ецдеу жэне 
интерпретациялау 
эдютемелерш пайдалана 
отырып алынган:
1) ия;
2) жок- ____________
8.3 Теориялык 
корытындылар, 
модельдер, аныкталган 
езара . байланыстар жэне 
зацдылыктар
эксперименттк__________

Диссертацияныц нэтижелер1
гылыми зерттеулердщ заманауи 
эдютерш жэне компьютерлк 
технологияларды (ANSYS
Workbench жэне DEFORM-3D 
багдарламалык ' кешендер1) 
колдану аркылы алынган. Зерттеу 
барысында деректерд1 ецдеу жэне 
интерпретациялау эдютер1 кещнен 
пайдаланылган.

HARDOX 450 болатын импульстк 
салкындатумен термофрикциялык 
ецдеу бойынша эксперимента к 
зерттеулер зертханалык жэне 
ецщрютк жагдайларда
жург1з1лген. Оцделген беттщ



зерттеулермен 
дэлелденген жэне 
расталган (педагогикальщ 
гылымдар бойынша 
даярлау багыттары y n iiH  
нэтижелер педагогикальщ 
эксперимент непзшде 
дэлелденедО:
1) ищ
2) жок.

кед1р-будырлыгы мен 
каттылыгыныц технологияльщ 
параметрлерге тэуелдшп 
тэж1рибелш зерттеулер аркылы 
аньщталган. Сонымен катар, 
теорияльщ корытындылар, 
математикальщ модельдер, 
аньщталган езара байланыстар мен 
зацдыльщтар ANSYS Workbench 
жэне DEFORM-3D багдарламальщ 
кешендершде орындалган 
имитацияльщ зерттеулер 
нэтижелер1мен дэлелденген жэне 
расталган.

8.4 Мацызды 
мэл1мдемелер накты жэне 
сешмд1 гылыми 
эдебиеттерге
Ыптемелермен расталган/ 
iniiHapa расталган / 
расталмаган

Диссертациялык жумыстагы 
мацызды мэл1мдемелер накты 
жэне cen iM fli отандьщ жэне 
шетелдгк гылыми эдебиеттерге 
сглтемелермен тольщ расталган.

8.5 » , Пайдаланылган 
эдебиеттер Ti3iMi эдеби 
mnnvFR жеткшпстУ 
жеткшкЫз

Диссертациялык жумыста 1 
колданылган 110 эдебиет кез1 
сапалы эдеби-патентпк шолу 
журпзу y n iiH  жеткшкть

9. Практикальщ
кундыльщ
кагидаты

9.1 Диссертацияныц 
теорияльщ мацызы бар:
1) бав;
2) жок.

Диссертациялык жумыста алынган 1 
нэтижелер теорияльщ 
мацыздылыкка ие жэне одан spi 
гылыми зерттеулер уппн непз бола 
алады, сонымен коса, сатылы 
TeciKTi 6ip уакытта ецдеу эдюш 
даярлау уппн колданылады.

9.2 Диссертацияныц 
практикальщ мацызы бар 
жэне алынган 
нэтижелерд! практикада 
колдану мумкшдш 
жогары:
1)ия;
2) жок.

Диссертацияныц практикальщ 1 
мацызы жогары жэне алынган 
нэтижелерд! ещцрюте колдану | 
мумкшдш жеткшкп децгейде i 
непзделген. Зерттеу барысында 
эз1рленген термофрикцияльщ 
ецдеу технологиясы, 
математикальщ модельдер мен 
кесу режимдерш тацдау бойынша 
усынымдар енд1рюпк жагдайда 
иайдалануга багытталган. 
Диссертациялык жумыстыц 
нэтижелер]. ещцрюке енпзу 
актшер1мен расталган.

9.3 Практикальщ 
усыныстар жаца ма?
1 "1 толыгымен жана;
2) iuiinapa жаца (25-75% 
жаца);
3) жаца емес (жацасы

Диссертацияда усынылган 
практикальщ усыныстар мен 
технологияльщ шеппмдер жаца 
болып табылады жэне олардыц 
ещирютж тш мдш п ендгрю 
жагдайында тексершген. Зерттеу



25%-дан кем). нэтижелер1н ецщрюке енпзу 
arrinepi усынылган технологияныц 
практикалык кундылыгы мен 
колдану мумкщщгш растайды.

10. Жазу жэне 
реамдеу сапасы

Академиялык жазу 
сапасы:
1) жогаоы;
2) орташа;
3) орташадан томен;
4) томен.

Академиялык жазудыц сапасы 
жогары жэне диссертацияны 
рэс1мдеу бойынша ешкандай 
ескертулер жок.

11 Диссертацияга
ескертулер

ескерту жок

12 Докторант 
макал аларыныц 
зерттеу такырыбы 
бойынша гылыми 
децгеМ 
(диссертация 
макалалар сериясы 
нысанында 
коргалган жагдайда 
ресми рецензенттер 
докторанттыц 
зерттеу такырыбы 
бойынша эр 
макаласыныц 
гылыми децгейш 
зерделейд1)

13 Ресми рецензенттщ 
nieniiMi (осы Ynri 
ереженщ 28- 
тармагына сэйкес)

Жуанов Иса Сержулы 8D071 -  «Инженерия жэне инженерлк 
ic» багыты, 8D07105 -  «Механикалык инженерия» бш1м беру 
багдарламасы бойынша философия докторы (PhD) дэрежесш 
алу уипн усынылган «Термофрикцияльщ кесу непзшде 
HARDOX маркалы болаттардан жасалган тетктерд1 ецдеу 
технологиясын жасау» такырыбындагы диссертациясы 
мацызды колданбалы мшдеттерд1 шешуд1 камтамасыз ететш 
жаца гылыми непзделген нэтижелерд1 камтиды. Курылымы 
мен мазмуны бойынша диссертация барльщ нормативтк 
талаптарга сэйкес келед1. Диссертация курылымы мен мазмуны 
бойынша Ь\Р ГЖБМ Fылым жэне жогары бш1м саласындагы 
сапаны камтамасыз ету комитетшщ «Дэрежелер беру 
кагидаларыныц» койылган талаптарына сай келед!, оныц 
авторы Куанов Иса Сер1кулы философия докторы (PhD) 
дэрежес1н алуга лайьщты.

Ресми рецензент:

«Д.Сержбаев атындагы Шыгыс 
Ъ^азакстан техникалык университет!» 
КеАК; Хальщаралык инженерия 
мектебшщ ага окытушысы 
PhD докторы
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Молдаханов Б.А.


